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1.

TLAKOVE TRUBKY

Z PVC

V soucasné dobé jsou za nejvhodnéjsi pro dopravu pitné
vody povaZovana potrubi z plastll, predevsim polyetylénu
a PVC. Tento manual plati pro PVC systém, pro PE potrubi je
zpracovan samostatny technicky manudl.

Vodovodnf trubky Pipelife z PVC jsou vyrabény z polyvinylchlori-
du, ktery neobsahuje zmékcovadla (oznacovano jako tvrdé PVC,
nemékcené PVC, zkratka PVC-U). Jejich rozméry a dalsf technické
parametry odpovidaji normé CSN EN 1SO 1452.

Pro kompletaci systému se pouzivajf plastové, pro vyssi tlaky i liti-
nové tvarovky urcené specialné pro plastové potrubi.

Trubky a tvarovky jsou dodavany s naformovanym nastrénym
hrdlem, opatfenym tésnicim krouzkem z elastomeru. Zakladnf
délka trubek je 6 m.

Konstrukce hrdla dovoluje trubce pfi zméné teploty dilatovat v
kazdém spoji. Pfi spravné montazi je zarucena dokonala tésnost.

Trubky jsou certifikovany dle zakona a splfiuji podminku zdravotni
nezavadnosti.

v

Pfiklad znaceni tlakovych trubek Pipelife z PVC:
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1.1. OBLAST POUZITI

Tlakové trubky Pipelife z PVC jsou uréeny k prevdZznému
pouZiti v zemi pro:
. vodovody
dopravu uzitkové vody
tlakovou a podtlakovou kanalizaci
transport dalsich kapalnych latek, reakcnich smési a suspenzi
plynna média s niz&im provoznim tlakem

Nedoporucujf se pro latky, u nichZ hrozf nebezpeci vzniku elek-
trostatického naboje. Jsou pouzitelné pro trvalou teplotu média
max. 45 °C.

Pro vyssi tlaky plynného média nez cca 2 bar je vhodnéjsi potrubf
z PE, nebot pfipadné selhanf PVC, zplsobené napriklad vnéjsimi
vlivy, je na rozdil od PE provazeno vznikem nebezpecnych strepin.

1.2. CHEMICKA
ODOLNOST

Trubky z PVC jsou vhodné pouze k transportu latek, které nepo-
rusuji material trubek ani pryzovych tésnéni.

PVC trubni systém odolava:

: BéZnym desinfekénm prostredkdm v koncentracich a do-
bach plsobeni, béZné pouzivanych pro desinfekci rozvodd
pitné vody (neuvaZuje se s dlouhodobym pouzitim potrubf
pro jejich dopravu).

Vlivu béznych slozek pddy véetné umeélych hnojiv.

Médifm s pH mezi 2 az 12, vody proto mohou vykazovat i silné
kyselou nebo silné zasaditou reakci. Trubky Ize pouzit pro ce-
lou Fadu reakénich tekutin v rznych prémyslovych odvétvich.
Plastova potrubf nerezavil

Trubky nejsou odolné dlouhodobému plsobeni nékterych koncen-
trovanych ropnych produktl, PVC je napadén také rfadou polarnich
rozpoustédel (aceton, toluen a podobné) o vy koncentraci.

PFi dopraveé jinych médif nez vody mizZe Zivotnost potrubi v disledku
chemickych vlivll s rostouci teplotou klesat daleko vyraznéji. Rovnéz
smeési nékterych latek mohou byt daleko agresivnéjsi nez jednotlivé
slozky.



Chemicka odolnost systému je €asto urcovana odolnosti
tésnicich krouZku, ktera je vSeobecné niZsi neZ odolnost
PVC (ropné latky, rozpoustédla).

Ke stanoveni vhodnosti pro dopravu jinych chemickych latek nez
pitné vody mame k dispozici rozsahlou databazi (viz tab. odolnosti
nastr. 16) (podle ISO TR 7620) upozorfiujeme i na program chemi-
cké odolnosti na webovych strankach Pipelife.

MUzete nds rovnéz kontaktovat telefonicky.

1.3. FYZIKALNI
VLASTNOSTI

Diky pruznosti odolavaji plastové trubky kratkodobym pretizenim
i dynamickému zatéZovani I1épe nez trubky tuhé.

Maji rovnéz vysokou odolnost proti viivim sedani zeminy a tech-
nické seismicity (tffda odolnosti D podle CSN 73 0040. Plasty jsou
sice Spatné vodice tepla, potrubf z nich je viak nutno izolovat proti
zamrzani i prehrati. Jsou jako materidl pomérné mekké, maji vsak
velmi vysokou odolnost proti abrazi (doprava vodnich suspenzi
abrazivnich latek). Trubky nejsou poskozovany pevnymi ¢asticemi
obsazenymi v dopravovaném meédiu - viz graf ¢. 1.

PVC ma asi 10 x vétsi teplotni roztaznost nez bézné kovy. Kde to
neni feSeno pouzitim fadné smontovanych hrdlovych spojd, je
nutné s timto jevem pocitat.

Nasékavost plastl je zanedbatelnd, proto nemUze dojit k bobt-
nani, zméné rozmérd nebo dokonce k poskozeni stén vlivem
zmrznuti do nich vsaknuté vody. Rovnéz nejsou poskozeny vodou,
kterd v trubkach zamrzne, ani prevaznou vétsinou pohybl zeminy,
vyvolanych mrazem.

Plastové materidly nevedou elektricky proud, coz zaruCuje je-
jich absolutnf odolnost proti korozi, vyvolané Ucinkem bludnych
proud(l. Zarover to znamen4, Ze trubky nelze rozmrazovat za po-
moci elektrického proudu, Ze jsou pod zemf hife zjistitelné nez
napfiklad litinové trubky a Ze je nelze pouzit jako uzemnovaci. Po-
zor pfi nadhradé ¢asti vodivého potrubf plastovym!
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Odolnost trubek proti abrazi dle CSN EN 295-3 Graf 1

VSEOBECNA CHARAKTERISTIKA PVC

stfedni specifickda hmotnost

p=14g/cm?

kratkodoby modul pruznosti

E = 3000 az 3600 MPa

dlouhodoby modul pruznosti

E,, = 1750 a2 2000 MPa

koeficient teplotni roztaznosti

a= 0,08 mm/m.K

kratkodoba pevnost v tahu (20 °C) B, e, 4 MiPE
MRS (50 let, 20 °Q) 25,0 MPa
Poissonlv soucinitel pricné kontrakce | p=0,33
tepelna vodivost A=0,15W/mK

nasakavost

pod 4 mg/cm?

1.3.1. Fyzikdlné mechanické
zavislost na Case a teploté

Pokud plasty nejsou mechanicky nebo chemicky zatéZovany, prakti-
cky nestarnou a jejich vlastnosti se neméni. Pfi trvalém, dostatecné
velkém mechanickém namahani (tahovém nebo tlakovém), do-
chézi k vnitfnim pohyblm jejich stavebnich jednotek - polymer-
nich fetézcl. Po dostate¢né dlouhé dobé, silné zavislé na velikosti
pUsobictho napét, mize tento pohyb vést a7 ke sniZenf tloustky
stény a k nasledné poruse. Tomuto jevu se fiké creep nebo tecent.
Pohyb molekularnich fetézcl je za normalinf teploty velmi pomaly,
proto Ize pro kratsi dobu zatézovani zvolit modul pevnosti o vyssi
hodnoté&, nez pro dlouhou dobu planovaného zatiZenf. Se zvysujicl
se teplotou je pohyb fetézcl snazsi a rychlejsi, proto se hodnota
pevnostniho modulu (kratkodobého i dlouhodobého) pro vyssi pro-
vozni teploty sniZuje.

parametry plastd -

Vhodnost kazdého materialu pro tlakové pouzitl urcuji pevnostnf
izotermy. Jsou to hodnoty ziskané z dlouhodobych laboratornich
zkousek, dnes jiz ovérené i dlouhodobym praktickym nasazenim:
Uvadije normy EN a ISO, prejaté do norem CSN. Pomoci ovérenych
korelacnich rovnic jsou v normach prepocteny az pro 100 let
zatézovani. Volba hodnot podle normy zarucuje, Ze v danych pod-
minkach (tlak, teplota, ¢as) nedojde k selhanf trubky.

DUsledkem postupné orientace polymernich retézcd je rovnéz tzv.
relaxace. KdyZ na trubku plsobf libovolné zatizenf (vnitfni pretlak,
zatizeni zeminou nebo dopravou, ostry ohyb), vyvola v jeji sténé
napétf. Pokud trubku prestaneme zatézovat, béhem doby pokles-
ne napéti na nulu (,vyrelaxuje”) a trubka se chova jako by zatizena
nebyla (proto bez zatizenf ,nestarne”).
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1.3.2. Rozméry a pevnost trubek

1.3.3. Zivotnost trubek, tlak

Normy uvadeji Zivotnost potrubf minimalné 100 let pfi béZnych
podminkach provozu, tj. pfi kvalitnf instalaci, béZnych geologickych
a provoznich podminkach a pfi maximalnim dovoleném provoz-
nim tlaku/podtlaku.

PVC trubky Pipelife jsou podle CSN EN ISO 1452-2 uréeny pro
provozni tlak 10 bar (at) pri 20 °C. Pro stanoveni tloustky stény
pouziva norma bezpe€nostni koeficient K.

Dod, 90 mm K=25

Nad d 90 mm K=20

Tloustky trubnich stén jsou stanoveny tak, aby pevnost trubek,
trvale provozovanych pfi plném jmenovitém tlaku za teploty 20
°C, i na konci této Zivotnosti dosahovala hodnoty nutné
pro spolehlivou funkci tlakového Fadu s vySe uvedenym
bezpecnostnim koeficientem.

Material je vhodny pro provozni teploty do 45 °C, bez tlaku az do
60 °C.

Nenf-li potrubf provozovano po celou dobu pfi maximalnim tla-
ku, nebo je-li provozni teplota nizsi (coz je u vétSiny béznych
vodovod(), dochazi k prodlouzeni Zivotnosti.
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Redukéni faktor f1 pro provozni teploty az 45 °C

Graf 2

Podtlakové aplikace

Pfi podtlakovych aplikacich (podtlakova kanalizace) Ize pracovat do
podtlaku 0,08 MPa (0,8 bar), tj. pfi absolutnim tlaku 0,02 MPa/20
°C (zkousky ITC Zlin). Povolena teplota je do 30 °C.

©0

Dovoleny tlak a podtlak

POZNAMKY:

Ani dosaZzeni planované/vypoctené Zzivotnosti neznamena, ze
potrubf zkolabuje nebo se rozpadne. UZivatel viak bude muset
pocitat s moznym nérdstem pravdépodobnosti poruch.

Prvni trubky z PVC byly pouZity v letech 1935 - 40 v Némecku pro
dopravu tlakové pitné vody. Tento vodovod slouzi dodnes a pfi
podrobnych rozborech vzorkd, odebranych po 53 - 57 letech, byla
konstatovana dalsi mozZna Zivotnost cca 100 let pri tlaku 7 bar!
(KRV Nachrichten 1/95)

Dalsi zkousky, provedené po 60 a 70 letech od pokladky, potvrzuji
trvale dobry stav trubek.

Hulsmann, Nowack, 70 years of experience with PVC pipes
(publikace: TEPPFA).



1.4. DOVOLENE
POSKOZENI TRUBEK

Pro bezpecné pouziti s planovanou zivotnosti pfi jmenovitém tlaku
je nevhodna trubka nebo tvarovka s poskozenim o hloubce vétsi

nez je 10 % tloustky jeji stény (obr. 2)! Pfi mensim plosném rozsa-
hu poskozent Ize vadnou ¢ast trubky odrezat nebo vyrezat.

Maximalni hloubka poSkozeni stény PVC trubky

e

rd

H
Hloubka poskozeni

Obr. 2

1.5. EKOLOGIE,
OBALOVY MATERIAL

Plasty jsou v soucasné dobé povaZovany za ekologicky velmi
vyhodny material pro trubky vétsiny inzenyrskych siti. Lze je eko-
logicky vyrobit, v provozu zarucuji vyhodné ekologické chovani
(tésnost, bezporuchovy provoz, dlouhd Zivotnost).

Snadna recyklace tridénych a neznecisténych plastl ekolo-
gicky prinos dale zvySuje. Dokonce i plasty netfidéné nebo silné

znecisténé jsou pouzitelné jako zdroj energie.

Ekologické aspekty pouZiti PVC

Prasek PVCje dodévanv kvalité odpovidajici hygienickym smérnicim
pro zdravotné nezavadné plasty. Pouzitf PVC trubek je ekologicky
nezavadné, material nenf zavadny ani pfi styku s lidskymi tkanémi
nebo télnfmi tekutinami.

Trubky neobsahuji zmékcovadia!

PFi hofeni PVC dochazi k uvolhovani zdravi Skodlivych zplodin.
SloZenim jsou srovnatelné se zplodinami hofenf domovniho od-
padu, majf vSak vyssi okamzitou koncentraci. Proto je zakdzano
likvidovat PVC odpad palenim v béznych podminkach, Ize ho viak
likvidovat v radné vybavenych spalovnach nebo uloZit na skladku.
Pri skladkovani se z PVC neuvolnujf do zeminy, podzemnich vod
ani ovzdusi zadné Skodlivé latky.

VSechny materidly pouzité pro baleni vyrobkd Pipelife Czech s.r.o.
jsou zarazeny do kategorie ,0" - ostatni odpady. Firma pfijala
opatrenf k zabezpeceni zpétného odbéru oball uzavienim Smlou-
vy 0 sdruzeném plnénf se spolecnostf Eko-kom a.s. klientské ¢islo
EK - F00020655.

1.6. EKONOMICKE
ASPEKTY POUZITI

PLASTOVYCH TRUBEK

Pouzitl plastovych trubek pfinasi ve srovnani s jinymi druhy potru-
bf vyhody, predevsim:
: podstatné nizsf hmotnost, kterd dovoluje omezit pouZzit
tézké mechanizace pfi pokladce
snizeni ndklad na dopravu a skladovan.
vysokou odolnost vici korozi
vysokou odolnost proti tvorbé inkrustaci (samodistici scho-
pnost, staly pratocny prirez)
vy$3i odolnost proti opotfeben( otérem, nez maji jiné trubni
materialy (litina, jeji cementové vystelky apod.).
velmi vysoké transportnf rychlosti (pouZivajl se s vyhodou pfi
dopravé pisku a jinych abrazivnich material( ve smési s vodou)
pruznost, snizujici riziko poskozenf pfi transportu, pokladce i
v provozu (snasenf rézl, mensi Sifeni razovych vin). priznivé
chovani v oblastech s poklesy zeminy (poddolovana dzemi,
zemetresné oblasti).
odolnost proti napadeni mikroorganismy, plisnémi
absolutni odolnost korozi zpdsobené bludnymi proudy

1.7. CERTIFIKACE,
KONTROLY

Firma Pipelife Czech s.r.o. trvale zajistuje vysokou kvalitu svych
vyrobkd a chova se prisné ekologicky. Ma certifikovdn systém
Fizeni jakosti podle CSN EN I1SO 9001 a systém environmentalniho
managementu podle CSN EN ISO 14 001 a systém managementu

hospodafenf s energif dle CSN EN 1SO 50 0071.
500 01

9001 14001

Pipelife dodrzuje zakonna ustanoveni o distribuci resp. schvalovani
vyrobkd i nakupovaného zboZi. Plastové potrubni systémy, dodavané
firmou Pipelife, odpovidaji Zakonu ¢ 22/1997 Sb. O technickych
pozadavcich na vyrobky a jsou v souladu s aktualnim nafizenim viady,
kterym se stanovi technické pozadavky na stavebnf vyrobky.
Upozorfiujeme v této souvislosti, Ze platnym dokumentem o spl-
néni ustanoveni zakona ¢. 22/1997 Sb. nenf certifikat ani zkuseb-
ni protokol, ale i po datu 1.7.2013 vyhradné Prohlasenf o shodé
s podpisem zakonného zastupce firmy (pfi neexistenci harmo-
nizované normy nesmi byt vystaveno Prohlaseni o vlastnostech).

Potrubf pro pitnou vodu splfiuji podminky zdravotni nezadvadnosti
a podminky pro trvaly styk s pitnou vodou, vzdy podle aktual-
niho znénf vyhlasky MZd o hygienickych poZadavcich na vyrobky
prichazejici do pfimého styku s vodou a na Upravu vody (byly pro-
vedeny vyluhové testy).

Platna Prohlaseni o shodé jsou na www.pipelife.cz, pfipadné Vam
je na pozadanf zasleme.
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1.8. POZARNE TECHNICKE CHARAKTERISTIKY

VELICINA MATERIAL POTRUBI POMOCNY MATERIAL
PVC PAPIROVE OBALY SMRKOVE DREVO
Teplota vzplanutf 385-530°C 275°C 360 °C
Teplota vzniceni 465 - 530 °C 427 °C 370 °C
Vyhievnost 17,3 - 20,7 MJ/kg 10,3 - 16,2 Mj/kg 17,8 MJ/kg
Hustota 1400 kg/m? 1200 kg/m? 550 kg/m?

Vhodné hasivo

tristéna voda, pény

voda se smacedlem stredni, lehka péna

voda, vod. mlha stfedni, lehka péna

PVC hof¥i jen tehdy, je-li pFitomen trvaly zdroj plamene, jinak je samozhasivy.
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2.
UDAJE

K PROJEKTOVANI

Pro projekci vodovodnich potrubf plati mimo jiné:

o €SN 75 5401 Navrhovani vodovodniho potrubf (2007)

« €SN 75 5411 Vodovodni pripojky (2006)

« €SN EN 805 Vodarenstvi - pozadavky na vné&jsi sité a jejich
soucasti (8/2001 + zména 2011 + oprava 2012)

Déle také:

«  CSNEN 14 801 Podminky pro tlakovou klasifikaci vyrobkd po-
trubnich systém urcenych pro zdsobovanivodou a odvadént
odpadnich vod (2007)

(Doposud plati i €SN 75 5911 /1995/, podle zmé&ny z r. 2007 se
viak tlakové zkousky vodovod(i provadéji podle €SN EN 805)

o TNV 75 5402 \/ystavba vodovodnich potrubi (2007)

o €SN 73 7505 SdruZené trasy méstskych vedeni technického
vybavenf
UZitecna je rovnéZz nova TN CEN/TR 1046 Plastové a och-
ranné potrubnf systémy z termoplastl - Systémy mimo sta-
vebni konstrukce pro rozvody vody a kanalizace - Pokyny pro
ulozeni do zemé.

* TNV 75 5408 Bloky vodovodnich potrubi (zcela nova 1/2013,
zménéno i ¢. normy!)

2.1. DIMENZOVANI
POTRUBI

2.1.1. Provozni tlak, podminky zkouSeni

Zatizeni potrubf je kombinacl zatiZzenf vnitfnim pretlakem a za-
tiZzenf pfenaseného zeminou.

Podminky provozniho a zkudebniho tlaku potrubi fesi CSN EN 805
a CSN EN 14 807 (ndvrhové Zivotnost potrubi minimalné 50 let/20 °C).
Kromé vnitfniho tlaku jsou trubky zatézovany i dalsfmi vlivy, at uz geo-
logickymi nebo zplsobenymi lidskym faktorem (postupy pfi pokladce).
CSN EN 14 801 fesi ndvrh potrubf podle zatiZenf potrubf zeminou
nebo geologickymi vlivy (poklesy pldy, zpUsobuijici tahova zatizeni
a/nebo smykové sily), viivii dopravniho zatizenf a pfedpoklddaného
zpUsobu instalace systému (druh rostlé zeminy, obsypu, hutnén,
pfipadné ohyby). Upozorfiuje i na prfechodové zény a na kiizenf
s dopravnimi cestami nebo vodnimi toky, kde mohou byt zvysené
naroky na potrubi.

Reakcf trubek na zatiZzeni zeminou jsou podéIné a pficné deforma-
ce. Tlakové trubky vykazujf vysokou kruhovou i podélnou tuhost
a proti pricnym deformacim plsobf priznivé i vnitfni tlak v potrubf.

Pfi vypoctech je nutno uvazovat i v praxi béznou nehomogenitu
zemniho prostredf podél trubky. Je viak znamo, Ze pecliva pra-
ce a dlsledné kontroly pri pokladce vliv nehomogenit jakéhokoliv
druhu znacné snizujl.

Maximalni dovolenou deformaci urcuje projekt (pfestoze

CSN EN 805 udavé do 8%, deformace v praxi vétsinou nedosahuji

vysokych hodnot). V pripadé potreby Vam zajistime statické vypocty.

2.1.2. Hydraulika, tlakové ztraty

Dovolena rychlost média v trubkach je cca 10 m/s, bézna do 3,5 m/s.
Pro velikost ztrat jsou rozhodujici nasledujici faktory:

o délka potrubi

e prufFez trubky

* drsnost trubky

*  tvarovky, armatury a spoje trubek (druh a pocet)

*  hustota proudiciho média

. druh proudéni (laminarni nebo turbulentni)

Tlakova ztrata v pfimé trubce Apr:
viz nomogram ¢. 1., ktery plati pro vodu o teploté 10 °C

Tlakova ztrata ve tvarovce Apf:
(@xyxv?)

2g
Ap,: v mm vodniho sloupce
Soucinitel odporu : u malych rozmérd ¢inf 0,5 az 1,5.
U vétsich rozmérd se koeficient snizuje u jednoduchého
oblouku. Presny vypocet je mozno najit v odborné literature
nebo materidlech vyrobcl. Tvarovky, v nichz dochézf k reduk-
ci prdméru, maji az nékolikanésobné Vétsi ztraty nez tvarovky
stejného prdméru s potrubim.
y = specificka hmotnost proudiciho média,
v = stfedni rychlost proudiciho média v m/s
g = tlhové zrychleni 9,81 m/s?

Apf =
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Tlakova ztrata v armaturach:
Ap, - podle vzorce pro tlakovou ztratu v tvarovkach. Podle druhu
a jmenovité svétlosti je soucinitel odporu mezi 0,5 a 5,0.

Celkova ztrata vyplyva ze souctu jednotlivych ztrat
popsanych vyse:
Ap,,, = Ap, + Ap, +Ap, + Ap,

celk
Tlakova ztrata ve spojich:

Ap, - presny Udaj neni mozny, protoze druh a kvalita prove-
denych spoju (svary, prirubové spoje, ...) je rlizna. Jako postacuijici
je vétsinou uvaden bezpecnostni pridavek

Udaje o tlakovych ztratéch v potrubi obsahuje nomogram ¢&.1

3 - 5% k vypocitané tlakové ztraté. Pozor ovsem na ztraty u velmi
dlouhych tras.

Tlakové ztraty pFi dopravé vody v tlakovych trubkach

trubka

PE

¢ 20,SDR 11

25,SDR 11
025SDR17 1

32,SDR 11
©32,SDR 17

40,SDR 11 1
©40,SDR 17

50,SDR 11
050,SDR17 1

¢ 63,SDR 11

¢ 63,SDR 17 1

75, SDR 11 ]
075,SDR 17
©90,SDR 11 1

$90,SDR17 |

©110,SDR 11 ]
©110,SDR 17
©125,SDR 11 ]
©125.SDR 17

140,SDR 11
©140,SDR 17

6 160,SDR 11
160,SDR 17

¢ 225,SDR 11

¢ 280,SDR 11

0 280,SDR 17
©315,SDR 11

PVC

DN50PN16

DN50PN10

DN65PN16

DN65PN10

DN8OPN16

DN8OPN10

DN100PN16

DN100PN10

DN125PN16

DN125PN10

DN150PN16

DN150PN10

DN200PN16
¢225,SDR17 [ PN

DN200PN10

DN250PN16

DN250PN10

pritoéné mnozstvi
I/s

0,002 —

»315,SDR 17

¢ 400,SDR 11
¢ 400,SDR 17

DN300PN16

DN300PN10

DN400PN16

TLAKOVE POTRUBI Z PVC

1000 —

2000 —

rychlost
m/s

0,05 —

0,1 —

10 —

20 —

tlakova ztrata

m/100-m trubky
0,01 —

0,05 —

0,1 —

05 —

20 —

30 ]

40 —

Nomogram €. 1



3.
SKLADOVANI,
POKLADKA

3.1. DOPRAVA, SKLADO-
VANI A MANIPULACE

Trubky musf pfi dopravé a skladovani leZet na podkladu ce-
lou svou délkou, aby nedochazelo k jejich prihybdm. Lozna
plocha vozidel musf byt bez ostrych vystupkd (Srouby), pod-
klad pfi skladovanf nesmf byt kamenity. Podlozené tramky by
nemély byt uzsi nez 50 mm.

Musf se zabranit ohybdm na hranéach. Pokud trubky presahuijf
loznou plochu vozidla o vice jak 1 metr (zvlasté trubky
samostatné lozené) musi se podepfit, protoze jejich volné

konce pfi jizdé kmitajf a mohly by se poskodit (obr. 3).
Trubky se nesmi pfi naklddce a wvykladce shazovat

z automobill nebo tahat po ostrém Stérku a jinych ostrych
predmétech (viz 1.4. Dovolené poskozen( trubek).

PFi manipulaci vysokozdviznymi voziky se pouzivaji ploché,
pfipadné chranéné vidlice. Ke zvedanf je nutno pouZzit vhod-
né popruhy nebo nekovova lana, nevhodné jsou fetézy, oce-
lova lana ¢i nechranéné kovové haky.

Maximalnfskladovaci vyska trubek vybalenych z paletje 1,5m,
bocni opéry by pfitom nemély byt vzdaleny pres 3 m od sebe.
Pri skladovani palet ve vice vrstvach musi hranoly palet lezet
na sobé, nesmi dojit k bodovému zatizenf trubek ve spodnich
paletach (obr. 4). Pfi kamionové dopravé, kdy hrozi sesunu-
ti palet, doporucujeme odlisny postup: horni palety se uloz{
drfevem na trubky ve spodnf paleté. Upozornujeme, Ze je to
jen kratkodobé opatrenf pro transport.

Trubky a tvarovky Ize skladovat na volném prostranstvi, ale
je vhodné zabranit pfimému dopadu slunecnich paprska.
Trubky by mély byt ze skladu vydavany podle poradi prichodu
na sklad.

Parametry PVC se plsobenim UV zérenf prilis nemént, dochéa-
zi vsak k riznym barevnym zménam, proto by neméla sklado-
vaci doba trubek presahnout 3 roky.

Mraz pfi bézném skladovani plastovym trubkam nevadi, ¢asto
se viak zapoming, Ze odolnost PVC proti prudkym narazim
se s klesajicl teplotou zmensuje. Okolo 0 °C je pfi manipulaci
doporucena zvySena opatrnost (obr. 5). Pfi teplotach pod 0 °C
provadite pokladku na vlastni riziko.Nizkoteplotni kiehnutf je
vratny jev a nesnizuje pouzitelnost za normalni teploty. Pri teplo-

tach cca -10 °C se vyrazné sniZuje i elasticita tésnicich krouzkd,
coz mUze byt dalsim zdrojem potiZi a chyb pfi pokladce.

Pri skladovani venku se trubky mohou na slunci po rychlém
nerovnomerném ohfati prohnout (oslunéna strana se prod-
louzf a trubka se prohne timto smérem). Po vyrovnanf teplot
se vraci plvodnf tvar.

Tvarovky jsou dodavany samostatné nebo v obalech
(vét3inou papirovych kartonech). Obaly s PVC tvarovkami pfi
skladovani venku neprikryvejte tmavymi foliemi. Na pfimém
slunci by v nich mohlo dojit k vzestupu teploty i na 80 °C, kdy
hrozi deformace wyrobk(. Ze stejného dlvodu PVC vyrobky
neskladujte v jinych tmavych obalech bez odvétrani nebo
blizko zdrojt tepla (obr. 6).

Pfi dlouhodobém skladovani se miZe ponékud sniZovat kva-
lita tésnicich krouzkd. Pak je 1épe skladovat krouzky zvIast, v

chladnu a bez pristupu slunecniho svétla (chranit i pred jinym
zdrojem UV zareni).

Vyrobky musi byt chranény pred stykem s rozpoustédly
(zvIasté pryzova tésnéni) a pred kontaminaci jedovatymi lat-
kami. Ochranna vicka se mohou z trubek a tvarovek sejmout
az tésné pred pouzitim.

Obr. 3 Obr. 4

tvarovky:

Obr.5 Obr. 6
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3.2.POKLADKA

3.2.1. Umisténi a hloubka vykopu

PFi pokladce je nutno dodrzet pozadavky CSN EN 805 na vzdale-
nost od konstrukcf a kabell a na dal$i ochranné pasma.

Trubky pro dopravu pitné vody se ukladajf do nezamrzné hloubky
s prihlédnutim k tab. B1 zmény Z4 CSN 73 6005:
V chodniku a ve volném terénu mimo zastavbu minimalné
1,00 az 1,60 m dle mistnich podminek, m. . dle druhu a vlast-
nostf zeminy.
Ve vozovce min. 1,5m

U mélkych ulozZenf je potfeba provést opatfenf proti zamrznutf vo-
dovodu (izolace nenavlhavym materialem, topné kabely apod.).
Pfi podélném sklonu pres 15% je tfeba posoudit kotvenf potrubf
v zavislosti na geologickych pomérech stavenisté.

3.2.2. Sifka vykopu

Sitka vykopu je vzdalenost stén vykopu nebo paZeni, mérena
ve vySce vrcholu potrubf. Musf umoZnit bezpecnou manipulaci
s trubkou, jeji bezpelné spojeni a hutnéni zeminy v okoli trubky,
které odpovida podminkam a Ucelu pouziti. Doporucend mini-
malni Sitka vykopu zavisi na prdméru potrubf a hloubce vykopu.
Hodnoty podle TNI CEN/TR 1046 (odpovidaji i CSN EN 1610) jsou
uvedeny v tabulkach 1 a 2. Potrubi se uklada do stfedu vykopu.

Minimalni Si¥ka vykopu v zavislosti na priméru potrubi

minimalni Sifka vykopu d_+ x
[n?:n] vykop vykop nepazeny
s pazenim B>60° B<60°
<225 d. +040 d +0,40
>225az <350 d,+0,50 d,+0,50 d, +0,40
>350a7<700 |d +0,70 d +070 d +040

d, - vné&jsi prdmér trubky v m

B - Uhel nepazené stény vykopu

Nejmensi pracovni vzdalenost mezi sténou trubky a sténou
vykopu (paZzenim) je x / 2

Minimalni Sifka vykopu v zavislosti na hloubce vykopu

hloubka ryhy [m] minimalni Sitka [m]
> 1,00 neni pfedepsana
>1,00az<1,75 0,80

>1,75az < 4,00 0,90

> 4,00 1,00
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3.2.3. U¢inna vrstva

U¢inna vrstva (UV) je zemina pod trubkou (viz podloZi trubek), ve
vykopu vedle trubky a do 15 cm nad horni okraj trubky (viz schéma
uloZenf). Nasyp a hutnénf se provadi po vrstvach, vzdy po obou
stranach trubky. Hutnf se ru¢né nebo lehkou hutnici technikou.
Primo nad trubkou se do vy3e 30 cm nehutni (zvlasté u trubek od
DN 100 vy3e). Potfebné zhutnénf je zajisténo nepfimo - hutnénim
po stranach trubky. Pfi hutnénf se potrubi nesmi vysSkové nebo
stranové posunout.

Podle mista a UCelu pouZiti ma projektant predepsat v Ucinné
vrstvé minimalni stupen hutnéni dle Proctora D, - pro zelené plo-

chy cca 90 %, pro pojizdéné plochy 94 %.

3.2.4. Podlozi trubek

Trubky se ukladaji do vykopu na piskové nebo Stérkopiskové loze
(podsyp) o minimalni tloustce L =10 cm. Zemina se nemusi hutnit,
nesmf vsak byt prilis nakyprena.

Loze musi zajistit predepsany spad potrubi.

Trubky se nesmf kldst na zmrzlou zeminu. Musf na terénu leZet
v celé délce, bez bodovych stykd na vy¢nélcich horniny nebo
na hrdlech. Pro hrdla se vytvorf montaznf jamky. Uhel uloZent, tj.
styku s lozem, ma byt vétsi jak 90° (alespon 1/4 obvodu).

Ve skalnatém a kamenitém podloZi se musi pro trubky vytvorit
po vybrani cca 15 cm vrstvy nové piskové i Stérkopiskové loZe,
srovnané do spravného sklonu a dle potreby zhutnéné.

Trubky nelze pokladat prfmo na beton (betonovou desku, prazce,
jiné pevné povrchy); pokud se deska pouZije (napf. v nedinosnych
zeminach), mus{ se na ni vytvorit vySe popsané loze L.

3.2.5. Obsyp potrubi

PouZije se zemina odpovidajici specifikaci pro Ucinnou vrstvu
a dany druh potrubi. Sype se z pfimérené vysky, aby nedoslo
k poskozeni ¢i pohybu potrubf. V okolf trubky nesmf vzniknout du-
tiny. Pro zasyp tedy nelze pouZit materidly, které mohou béhem
doby ménit objem nebo konzistenci - zeminu obsahujici kusy
drfeva, led, organické ¢i rozpustné materialy, zeminu smichanou
se snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy.

Vykopek nevhodny pro zasyp se musi nahradit vhodnou zeminou.
M&-li byt pro zésyp pouZita vytéZzend soudrzna zemina, musf se
chranit pred navihnutim.

Poznamka: Vodovodni potrubf nesmi prochazet zeminou kontamino-
vanou organickymi latkami. Takovou zeminu nelze v obsypech pouZft.
Pri vyskytu podzemnich vod se musi zabranit vyplavovani zeminy.
Vykop musi byt pfi pokladce bez vody; pokud jsou pouzity dre-
naZe, je nutno po skoncenf pracf zrusit jejich funkci.

Zabrante  zbyte¢nému  zatézovani  trubek na  stavbé,
napfiklad pojizdénim nedostatecné zasypaného potrubf vozidly
(obr. 7).

Podle CSN 73 6006 (8/2003) mé& potrubf byt oznaceno vystraznou
félii ve vzdalenosti nejméné 20 cm nad vrcholem trubky:

Vodovod - félie bila
Kanalizace - félie Sediva



3.2.6. Horni zasyp potrubi

PouZije se material a zplsob hutnéni, ktery odpovida pouZitl dané
plochy. Od 30 cm krytf Ize hutnit i nad trubkou.

3.2.7. Schéma uloZeni PVC trubek ve vykopu

Sirka vykopu B

D5000%2 0°¢% S
880 O°O oogo [

° i B

o o|YO © &

smer hutnem zemmy
=»—e—

(@)

0° O
oO Ooo © o (

HZ

| vystrazna félie
| Ppodle ucelu
pouziti

uv

signalizaéni
vodi¢

x/2 dle taulky

UloZeni potrubf ve vykopu, hutnénf:
B =3irka vykopu
a = Uhel uloZenf potrubf
B = sklon stény vykopu
HZ = horni zasyp
KO = kryci zasyp
BO =bocni zasyp
UV = 0dinnd vrstva
L =loZe trubky

3.2.8. Trasa potrubi - smér, spad, jisténi
Trasu potrubf je nutno volit s ohledem na ustanoveni CSN 75
5401.
Pri velkém spadu trasy (nad 15° témer vzdy) je nutno zajistit
hrdla PVC trubniho systému proti vytazeni viivem razd kapaliny
pouzitim pojistek nebo dostatecnym obetonovanim v oblasti hr-
del (samotna hrdla nechat pokud mozno volna (obr. 8).
Proti vytazeni je nutno zajistit i vSechny tvarovky, kde dochazi
ke zvySenému pulsobenf sily - oblouky, odbocky, redukce a
ukonceni potrubf. Jistl se také tfi spoje pred a za tvarovkou
(obr. 9). V mistech, kde nelze pouzit betonové bloky, jako
napr. u soubéznych vedenf, pouZijte pojistky proti posuvu.
Vypocet blokl Ize provést podle TNV 75 54 08 (vyd. 1/2013 Hy-
droprojekt Praha). V Uvahu se pfitom berou nejnepfiznivéjsi
podminky provozu (napf. tlakova zkouska).
Armatury a litinové tvarovky je nutno zabudovat tak, aby jejich
hmotnosti nebo silou potfebnou pro jejich obsluhu nebylo
potrubi v hrdlech dodatec¢né zatézovano.

3.3. Vstup potrubi do objektt

Dle whl. 268/2009 Sb. 8 6 musi byt vSechny prostupy vedeni tech-
nického vybaveni do staveb nebo jejich ¢asti, umisténé pod Urovni
terénu, plynotésné. K prostupu zakladem, sténou Sachty apod. se
proto musf pouZit napr. Sachtové prlichodky.

Kvli rozdilné roztaznosti plastli a betonu nelze pouzit pouhé za-
betonovani bézného hrdla nebo jiné tvarovky s hladkym povrchem
ani vypInéni prostupu maltou ¢i betonem (obr. 10).

UloZeni v spadu

Obr.7

— zasyp

__ — piskové loge

— potrishi

— podlo#i

— betonovd opia

Jisténi spoju

Obr. 8
Obr. 9
[
T T
| |
| |
| |
| |
| |
| |
/L |
Tésnéni prachodu Zéklad
napf. Sachtova
prichodka KGAMS
Obr. 10
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4.
SPOJOVANI
PVC TRUBEK

Pipelife Czech s.r.o. Vam nabizi systém spojovany za pomoci ve
vyrobé& naformovanych hrdel.

PFi spojovani je nutno dodrZet nasledujici postup:

Zkontrolovat, zda trubky, tvarovky i t&snici krouzky jsou Cisté a
neposkozené (tésnicl krouzky ani osazeni hrdla nesmi byt zne-
cistény piskem ¢ bahnem - vicka a kryty a koncovky pouZité pro
ochranu trubek se odstranf tésné pred montazf). Doporucuje se
zkontrolovat rovnéz polohu krouzkd v hrdle. Bfit spravné vioze-
ného krouzku smérfuje dovnitr trubky (obr. 11).

UPOZORNENI: Nedoporutuje se pouZivat jiné tésnici krouzky,
nez pro které je konstruovano hrdlo (napf. z trubek jiného
vyrobce nebo trubnfho systému).

Tésnici prvky, stejné jako tvarovky, se nesmf upravovat, jinak
neni zarucena tésnost spoje. Trubky urcené pro pouZiti tésnici-
ho krouzku nelze spojovat lepenim!

Zkoseny konec trubky potfit mazadlem (obr. 12). Mazadlo je
zdravotné nezavadna latka vhodna i pro spoje vodovodnich tru-
bek. Nelze ji nahradit tuky, olejem a pro pitnou vodu ani latkami,
jez by mohly zhorsit jejf kvalitu.

Trubky pokladat prednostné tak, aby voda protékala trubkou od
hrdla k dffku.

Konec trubky zasunout do hrdla na doraz, hloubku zasunu-
ti oznacit. Pritom dbat, aby nedoslo k wytlaceni tésnéni mimo
drazku hrdla ani k posunu trubek jiz nainstalovanych  (obr. 13).
Trubku v hrdle povytahnout zhruba o 3 mm na kazdy metr délky
trubky (nejméné o 12 mm u 6 m trubky - to umoznf trubkam ve
spojich pohyby pfi zménéch teploty).

Ke zkracovani se pouZije fezacka trubek nebo jemnozuba pila.
Rez musf byt proveden kolmo (obr. 14). Pro strojni fezani PVC se
doporucujf pilové listy s rozteci zubd cca 4 mm a feznd rychlost
asi65-70m/s.

Zkraceny konec trubky se opatff zkosenim 15° (nesmf vzniknout
Spickal). Orientacni délku zkoseni, provedeného napr. pilnikem
(obr. 15) uvadi tabulka 3. Tvarovky se zkracovat nesmil!!

14  TLAKOVE POTRUBI Z PVC

Zkoseni diiku PVC trubek

DN [mm] Délka zkoseni [mm]
100 6
125 6
150 7
200 9
250 9
300 12

Zbytky trubek bez hrdla Ize spojit pomoci dvou presuvnych
spojek (UKS).

Vetsi primeéry trubek a tvarovek (napf. UKS) mohou vyZzado-
vat vétsi presuvnou silu. Pouzijte paku nebo montazni pfipra-
vek, nikdy ne Udery tézkym predmétem. Nedostatecné zkose-
ni koncl trubek spojovani znacné ztézuje!

Poskozeni trubek zabranite podlozenim péaky drevénym
tramkem (obr. 16). PVC trubni material Ize spojovat také po-
moci mechanickych svérnych spojek.

Obr. 11 Obr. 12

Obr. 13 Obr. 14

Obr. 15 Obr. 16



4.1. ZMENY SMERU
PVC TRUBEK

Ke zméné sméru je nutno pouZzit tvarovky, tlakové trubky se
v hrdle nesmi ,,vyskFipavat”!

V nutnych pfipadech Ize vyuZit pruznosti trubek do DN 200
pro tvorbu oblouku o poloméru minimalné R = 300 x vné&jsf
pramér trubky (napriklad u trubky 110 mm je R =33 m, je to
dovoleno jen pfi teplotach pokladky nad 20 °C!). Pfitom
je nutno trubku opfit nejméné ve tfech mistech o betonové
bloky (obr. 16). Neni dovoleno ohybani trubek zatepla.

Jisténi tvarovek proti posuvu je popsano vyse (obr. 9).

4.2. OBETONOVANI

Trubky je moZno obetonovat. Spoje trubek je vhodné zakryt napr.
lepici paskou, aby cementové mléko nevniklo mezitrubku a pryzové
tésnénf. Souvislé obetonovanf trubniho fadu nedoporucujeme.

5. TLAKOVA
ZKOUSKA
VODOVODU

Provadi se podle CSN EN 805.

4.3. NAVRTANI TRUBEK
POMOCI NAVRTAVACI
OBJiMKY

Pro zaruceni kvalitniho spojeni a zamezen{ eventualniho poskoze-
nif trubky se musf pouZit jen navrtavaci objimky, které pfi dotazenf
nezplsobf vznik nedovoleného napéti v trubce (nedovoli ovalizaci
trubky, jez pfi navrtavce mize vést k prasknuti — nékteré starsi
typy objimek tuto schopnost nemélyl). Na trubku nasadit navrtava-
cf objimku, Srouby rovnomérné pritdhnout. Dale postupovat podle

druhu pouzité objimky.

~500 mm

Dovoleny ohyb trubky Obr. 17
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6.

VENKOVNI MONTAZ,
ULOZENI NA PODPERACH
AV CHRANICKACH

Plastové trubky, uloZené na vzdéalenych bodech (hrdlech,
zavésech nebo podpérach) by se mohly prohybat. To opticky
nepusobi dobFe, pFedevsim viak pFitom v trubkach vznika
neZadouci napéti. Proto se trubky musi vhodné podepf¥it.

Pri navrhovani a instalaci je zapotrebf vzit v Uvahu mozné podélné
i pricné pohyby a kmity a znac¢ny rozdil mezi bodovym uloZzenim
v prostoru a souvislym ulozenim v zemi, vy3Si vliv hmotnosti média
a pripadné tepelné izolace.

Pro eliminaci napéti lze pouzit:

1. Souvislé uloZenf trubek na korytkach, s pferusenim v oblasti hrdel
nebo jinou Upravou zabranujici prihybu trubek mezi hrdly.

2. Ulozenf na podpérach nebo zavésech s pouzitim objimek o
dostatecné nosnosti a velikosti sty¢né plochy.
Maximalni vzdalenost podpér vodorovné ulozenych
plastovych trubek z PVC pro vodu a podobna média je za
normadlni teploty orientacné desetinasobek vnéjsSiho
primeéru trubky (10 x d , obr. 18 a, b). U plynného média
nebo pri svislém ulozen( Ize tuto vzdalenost o cca 30 % zvetsit.

3. Kombinaci zavést/podpér s vylozniky pro podeprenf trubek.

Pro zavéSené potrubi musf projekt udat pocet a nosnost kotvicich
prvk podle hmotnosti média, potrubr, izolace a objimek. Dllezita je i
znalost parametr(i nosné konstrukce (zdiva nebo stropd) - obr. 18 b.

Pri vy8Sich teplotach pouZiti pevnost trubek klesd a vzdalenost
podpér/zavésl je nutno zmensit.

V chranickach se pro uloZeni a ukotveni trubek pouZiji napfiklad
kluzné stredicf prvky, vlozky z polystyrénu, pfipadné i tramky (obr.
19 a, b) nebo jiné vhodné podlozky. Vzdalenost objimek nebo pod-
loZek je stejna jako pro zavéSena potrubi. Potfebné Udaje pro in-

stalaci majf byt uvedeny v projektu.

b iy

L ||]
I

Max 10 xd,

Max 10xd,

VAUV VA

Obr. 18
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6.1. TEPELNE POHYBY,
KOMPENZACE
ROZTAZNOSTI

Pokud potrubf nenf ulozeno v zemi, kde teplota bézné kolisa jen
maélo, hraje dllezitou roli jeho tepelnd roztaznost - je totiz asi 10 x
vy38i nez roztaznost kovd.

Hodnota tepelné roztaznosti pro PVC:
a=0,08 mm/m. K

Hodnota tepelné roztaznosti nezavisi na prmeéru trubek, naopak
velikost vyvinuté sily je funkci préméru a tloustky stény. Délkovou
zménu i plsobici sily u trub s hrdlovymi spoji vétSinou dostatec¢né
kompenzuji opatfenf pfi spravné montazi, presto zde uvedeme
hodnotu K pro ohybové rameno: K = 33,5.

6.2. DALSI PODMINKY
POKLADKY

V budovach nesmi potrubi pro pitnou vodu prochazet prostorem
s vypary chemickych, zvlasté ropnych latek. Venku instalované
PVC trubky maji byt chrdnény proti pfimému plsobenfslunec¢nich
paprskd. Jinak na povrchu dochézi k obcas i velmi vyraznym bar-
evnym zmeénam, vyvolavajicim dojem, Ze trubky ztratily své dobré
vlastnosti. Ve skutec¢nosti je to povrchova zména barviva, kterd
znamena jen minimalni snizeni bezpecnosti a Zivotnosti.

UloZeni v chranicce



CHEMICKA ODOLNOST

7.1. CHEMICKA ODOLNOST NEMEKCENEHO
POLYVINYLCHLORIDU (PVC-U)

Data v tabulce odpovidaji sou¢asnym poznatklim. Jsou stanovena mérenim na zkusebnich télesech v laboratornich podminkéach, od
nichZ se skute¢né podminky mohou lisit. ZvIasté je nutno mit na zfeteli zvySenou moznost koroze vlivem vysokého mechanického napétf
a synergie nékterych smés.

Klasifikace materiala v tabulce je zjednodusSena do tFi skupin:

+ 0Odolny - za béZnych podminek (tlak, teplota) material nenf nebo je jen zanedbatelné napadan médiem

Podminéné odolny - médium napadé material a vede k jeho bobtnani. Zivotnost je podstatné zkracena.
Dulezité je vétsinou prihlédnuti ke koncentraci média a dalSim provoznim podminkam.

= Neni odolny - material je pro médium nepouZzitelny, resp. je pouZitelny za zvlastnich podminek

NezkouSeno - bez oznacenf

Pro koncentrace latek jsou pouZivany zkratky:
VL vodny roztok pod 10 % - L vodny roztok nad 10 % - GL vodny roztok nasyceny pfi 20 °C - TR technicky cisty - H bé7na obchodnf koncentrace

L. Koncentrace Teplota L. Koncentrace Teplota
Sloucenina Sloucenina
[%] 20°C|40°C|60°C [%] 20°C|40°C|60°C

acetanhydrid 100 - etylalkohol (zakvas) provoznf * 4 o}
aceton vodny stopy - etylalkohol a kys. octova (kvasna smés) provozni + 0
aceton 100 - etylalkohol denat. (2 % toluenu) 96 + o) 0
alkoholické népoje bézna + etylalkohol vod. roztok 96 + + ¢}
alkoholy mastné (vy3si) 100 4 i W etylenchlorid 100 -

amoniak kapal. 100 o o etylenoxid kap. 100 -

amoniakova voda nasycena * 4 o} etyléther 100 -

anilin Cisty 100 - fenolové vody 1 +

benzaldehyd vod.roztok 01 - - - fenolové vody do 90 0 o} -
benzen 100 - - - fenylhydrazin 100 -

benzin 100 + + + fluorid amonny vod. roztok do 20 + o)
benzin-benzen smés 80/20 - - - fluorid médnaty vod. roztok 2 + + +
bélici louh 12,5 % akt. chloru + + 0 formaldehyd vod. roztok zr. + + 0
borax vod. roztok zf. + + ¢} fotochemicka vyvojka bézna + +
boritan draselny vod.roztok 1 * 4 o} fotochemicky ustalovac bézna + +
bromi¢nan draselny vod.roztok zr. + + o fruktéza (hroznovy cukr) vod. roz. nasyc. + + ¢}
bromi¢nan draselny vod.roztok zr. 4 4 o} glycerin vod. kazda 4 4 i
butadien 100 + + + glykokol vod. 10 + + +
butandiol do 10 * o} - glykol vod. bézna +* 4 4
butanol do 100 + o hydrogensificitan sodny vod. roztok zr. + + ¢}
butindiol 100 o} [o} chlor plynny, suchy 100 o o
butylacetat 100 - chloramin vod. roztok bl + - -
celuldza vod. nasyc. * chlore¢nan sodny vod. roztok do 10 * + ¢}
cyklohexanol 100 - - o chlorid cinaty vod. roztok nasyc + + o
dusi¢nan amonny vod. roztok nasyc. W - chlorid draselny vod. roztok zr. + 4 0
dusi¢nan amonny vod. roztok zf. + + chlorid draselny vod.roztok nasyc. + + +
dusi¢nan draselny vod.roztok nasyc. + i ¢} chlorid hlinity vod. roztok zF. + 4 ¢}
dusi¢nan stfibrny vod. roztok do8 + + + chlorid hlinity vod.roztok nasyc. + + +
dusi¢nan vapenaty vod. roztok 50 4 i o} chlorid horecnaty vod. roztok zr 4 4 ¢}
dvojchroman draselny vod. roztok 40 + + chlorid hofecnaty vod. roztok nasyc. + + +
etylacetat 100 - chlorid sodny viz stl jedla

etylakrylat 100 - chlorid vapenaty vod. roztok zr + + ¢}




. Koncentrace Teplota . Koncentrace Teplota
Sloucenina Sloucenina
[%] 20°C|40°C|60°C [%] 20°C|40°C|60°C

chlorid vapenaty vod. roztok nasyc. 4 W +* oleje a tuky i +* *
chlorid zine¢naty vod. roztok . + + 0 oleum 10 -

chlorid Zelezity vod. roztok do 10 4 * o ovocné Stavy uz. + + +
chlorid Zelezity vod. roztok nasyc. + + + oxid siricity suchy kazda + + +
chloristan draselny vod. roztok 1 4 i 0 oxid siFicity vihky 50 4 i
chlornan sodny vod. roztok . + oxid sificity kapal. 100 0

chlorova voda nasyc. o} o} oxid sificity vihky kazda + + ¢}
chlorovodik vihky + oxid uhelnaty 100 + + +
chlorovodik suchy i i +* oxid uhlicity suchy 100 + + +
chroman draselny vod. roztok 40 + + + oxid uhlicity vihky kazda + + 0
chromovy kamenec vod. roztok zr. + + o oxidy dusiku vihké a suché zr. ¢}
chromovy kamenec vod. roztok nasyc. + + + oxidy dusiku vihké konc. -

kresol vod. do 90 o} ozon 10 4

kys. benzoova kazda + 0 ozon 100 + + +
kys. boritd vod. roztok nasyc. + + o parafinické alkoholy 100 + + +
kys. chloristd vod. roztok do 10 + + o peroxid vodiku vod. roztok do 20 + +

kys. chlorista vod. roztok nasyc. 4 4 * persiran draselny zr. 4 4 o}
kys. chlorna vod. roztok do 20 + + 0 persiran draselny do 30 +

kys. chlorsulfonova 100 o} pivo +* 4 4
kys. chromova vod. do 50 + + o potas vod. roztok nasyc. + +

kys. chromsirova (Cistici smés) 50/15/35 i i o propan plynny +

kys. citronova vod. roztok do 10 + + 0 propan kapalny 100 +

kys. citronova vod. roztok nasyc. 4 W * pyridin kazda =

kys. dusi¢na do 50 + + o rtut + + +
kys. dusi¢na 98 - sirovodik suchy 100 + + +
kys. fluorokifemicita vod. roztok do 32 + + + sirovodik vod. roztok nasyc. + + 0
kys. fosfore¢na do 30 + + o sfran amonny vod. roztok nasyc. + +

kys. fosforecna nad 30 + + + siran amonny vod. roztok . + + o
kys. glykolova vod. roztok 37 4 siran horecnaty vod. roztok nasyc. 4 i .
kys. kfemicita vod. roztok kaz. + + + siran hofecnaty vod. roztok zf. + + 0
kys. maselna Cista - sfran médnaty vod. roztok nasyc. + + +
kys. maselna vod. roztok 20 + - - siran médnaty vod. roztok . + + o
kys. mlécna vod. roztok do 10 4 i o siran nikelnaty vod. roztok nasyc. 4 i 4
kys. monochloroctova vod. roztok 85 + siran nikelnaty vod. roztok bds + + 0
kys. monochloroctova 100 + + o sfran sodny vod. roztok nasyc. + + +
kys. mravenci vod. roztok 100 + o} - siran sodny vod. roztok . + + 0
kys. mravenci vod. roztok 50 4 o siran zinecnaty vod. roztok nasyc. 4 i o)
kys. octova vod. roztok do 25 + + 0 siran zine¢naty vod. roztok zf. + + +
kys. octova ledova 100 o) - smés kyselin (dusi¢na/sfrova/voda) 50/50/0 o) -

kys. olejova bézna + + + smés kyselin (dusi¢nd/sirova/voda) 10/20/70 +

kys. sirova vod. roztok do 40 + + o smés kyselin (dusi¢na/sirova/voda) 10/87/3 o)

kys. sfrova vod. roztok 40 - 80 + + + smés kyselin (dusi¢na/sirova/voda) 50/31/19 +

kys. sfrova vod. roztok 96 + smés kyselin (dusi¢na/sfrova/voda) 48/49/3 + 0

kys. solnd vod. roztok do 30 + o soda, vod. roztok nasyc. + +
kys. stearova 100 + + + smés kyselin (dusi¢na/sirova/voda) 50/50/0 o) -

kys. Stavelova vod. roztok zr. + + + smés kyselin (dusi¢nd/sirova/voda) 10/20/70 + +

kys. Stavelova vod. roztok nasyc. + + + smés kyselin (dusi¢na/sfrova/voda) 10/87/3 o}

kys. vinnd vod. roztok do 10 + + + smés kyselin (dusi¢nd/sfrova/voda) 50/31/19 +

louh draselny vod. roztok do 40 + + o smés kyselin (dusi¢na/sirova/voda) 48/49/3 +

louh draselny vod. roztok 50 - 60 + + + soda, vod. roztok nasyc. + +
louh sodny roztok do 40 + + 0 soda, vod. roztok zr. + + 0
lucavka kralovska 0 stil jedlé vod. roztok nasyc. + + +
1 100 + + + st jedla vod. roztok pid + + o
manganistan draselny vod. 6 + + + svitiplyn benzenu prosty +

manganistan draselny vod. do 18 + + &krob vod. roztok bé7na + + +
mastné kyseliny obecné 100 + + + tetrachlormetan tech. 100 0 -
melasa provozni + + o tetraetylolovo 100 +

metanol vod. 32 0 toluen 100 -

metanol 100 + + 0 trichloretylén 100 -

metylchlorid 100 - trietanolamin 100 -
metylénchlorid 100 + + 0 uhli¢itan draselny vod. (viz potas)

mineralnf oleje + + + uhlicitan sodny viz soda

mladina provoznf + + vinylacetat 100 -

mléko + + + voda véetné morské + + 0
moc + + 0 voda sodova + o

mocovina vod. roztok do 10 + + 0 vy3si mastné alkoholy 100 + +
octan olovnaty vod. roztok zr. + + o] xylén 100 -

octan olonaty vod. roztok nasyc. + + + Zelatina vod. kazda + +




7.2. CHEMICKA ODOLNOST
TESNICICH KROUZKU PRO PVC

SBR materidl pro krouzky (styren — butadienovy kaucuk)
Pokud nenf stanoveno jinak, jsou odolnosti tabelovany pro poko-

jovou teplotu.

Pouzité z

oONw>

kratky:

velmi odolny

odolny

podminéné odolny
nenf odolny

nebylo odzkouseno

Medium Odolnost Medium Odolnost Medium Odolnost Medium Odolnost
Acetaldehyd C Etanol, Etylalkohol 50 °C B Kys. fluorovodikova do C Parafinovy olej D
Aceton B/C Etanolamin B/C Kys. fluorovodikovéa nad C Perchloretylén 50 °C D
Acetanhydrid - Etylacetat D Kys. fluorovodikova do B Petroleter D
Acetylen B Etylakrylat - Kys. fluorovodikova nad B/C Petrolej D
Akrylonitril C Etylbenzén D Kys. fosfore¢na koncen- D Pivo A
Amoniak plynny, horky C Etylchlorid D Kys. fosforecnd studend, A Propan D
Amoniak plynny, studeny B Etylendiamin, 1,2-Diami- B Kys. chloroctova C Propanol-1, Propylalko- B
Amoniakova voda B Etylendiamin B Kys. chloroctova D Propylalkohol 50 °C, B
Amylacetat C Etylenglykol, 1,2-Etan- A Kys. mlécna horka C Propylenglykol A
Amylalkohol A Etylenchlorid, 1,2-Dich- D Kys. mravenci B Prevodovy olej D
Anilin C Fosforec¢nan amonny, A Kys. olejova D Pyridin D
Anilinové barvy B Furan D Kys. salicylova A Ricinovy olej C
Benzaldehyd C Glukdza A Kys. sirova 10 % 60 °C B Rostlinné tuky -
Benzén D Glycerin A Kys. sirova 25 % 60 °C B Siran amonny, vod. A
Benzin olovnaty D Glykol B Kys. sirova nad 50 % D Siran sodny, vod. roztok A
Benzin-Benzén-Ethanol C Heptan D Kys. sirova dymava D Siran zine¢naty A
Benzin-Benzén 50/50 A Hexan D Kys. solna 10 % 80 °C D Siran Zeleznaty, vod. B
Benzin-Benzén 60/40 D Hexantriol - Kys. solnd 30 % B/C Sirovodik suchy C
Benzin-Benzén 70/30 A Hydroxid draselny A Kys. solna 37 % B/C Sirovodik suchy 80 °C C
Benzin-Benzén 80/20 D Hydroxid draselny, konc. A Kys. vinna A Sirovodik vodny roztok C
Benzylalkoho D Hydroxid draselny 50 % A Kys. uhlicita A Kys. fluorovodikova do C
Benzylchlorid A Hydroxid sodny A Lanolin D Kys. fluorovodikova nad C
Borax, vod. roztok D Hydroxid vapenaty, vod. A Lnény olej D Kys. fluorovodikova do B
Butan plynny C Chlér, suchy plyn D Letecky benzin D Kys. fluorovodikova nad B/C
Butanol D Chlér, vihky plyn D Mastné alkoholy A Kys. fosfore¢na koncen- D
Butylacetat D Chloralhydrét, vod. D Mazaci oleje D Kys. fosforecnd studeng, A
Buten kapalny D Chloramin, vod. roztok A Melasa A Strojnf mineralnf olej D
Butylenglykol D Chlorid amonny, vod. A Metan C Terpentinovy olej D
Cyklohexan D Chlorid barnaty A Metanol, Metylalkohol B Tetrachloretylén D
Cyklohexanol - Chlorid draselny, vod. A Metylenchlorid D Tetrahydrofuran D
Cyklohexanon D Chlorid hofecnaty, vod. A Metyletylketon, MEK D Toluen 20 °C D
Dibutylether D Chlorid sodny, vod. A Mineraini oleje - Topny olej D
Difutylfalat D Chlorid vapenaty, vod. A Mléko A Topny olej na bazi uhlf D
Dichlorbenzen D Chlorid zinecnaty, vod. B Mocovina, vod. roztok A Trafooleje D
Dichloretan D Chlorid Zelezity, vod. B Motorové oleje D Trichlormetan, Chloro- D
Dietylamin D Chloroform D Nafta D Uhli¢itan draselny, vod. A
Dietylenglykol A Chlorové vapno D Naftalén D Uhlicitan sodny, vod. A
Dietylether D Chlorovodik plynny D Nitroglycerin B Uhlic¢itan amonny, vod. A
Dimetylether D Chroman draselny, vod. B Ocet3,5-5% B Vapenné mléko B
Dimetylformamid DMFA C Izobutylalkohol A Ocet 10%/50 °C D Vazelina D
Dioktylftalat D Izopropanol A Ocet 25%/50 °C D Vinylacetat -
Dioxan D |zopropylacetat D Ocet 75%/50 °C D Xylény D
Dusi¢nan amonny, vod. A |zopropylether D Octan olovnaty, vod - Zemni plyn D
Dusi¢nan draselny, vod. A Jod A Octan vapenaty, vod. - Zivocisné tuky -
Dusi¢nan sodny A Kafr D Oleum D

Dusic¢nan sodny, vod. A Karbolineum D Olivovy olej D

Estery kys. akrylové - Kys. citronova B Oxid sificity D

Etanol, Etylalkohol 20 °C A Kys. dusi¢nd 30 % 80 °C D Parafin D




8. SORTIMENT

8.1. TRUBKY

TRUBKA PVC
Objednaci kéd | Systémovy kod DN délka d, e, di KT da kg/m
3295220101 080PN10/6 80 6000 90 4,3 83,0 108 118 1,6
3295220102 100PN10/6 100 6000 110 4,2 101,4 115 142 2,0
o 125PN10/6 125 6000 140 54 129,2 124 175,5 39
3295220103 150PN10/6 150 6000 160 6,2 147,6 132 200 4,2
3295220104 200PN10/6 200 6000 225 8,6 207,6 152 277 82
a 250PN10/6 250 6000 280 10,7 258,4 170 342 1.3
3295220105 300PN10/6 300 6000 315 12,1 290,6 180 384 16,1
KT
I
s e
=
[ o
| L=6m |
8.2. TVAROVKY Z PVC
PRESUVNA SPOJKA
Objednaci Cislo Systémovy kéd DN d, L kg/ks
3295220244 UKS080 80 90 264 0,7
m 3295220245 UKS100 100 110 288 11
kol UKS125 125 140 320 2,0
3295220246 UKS150 150 160 344 2,7
d 3295220248 UKS200 200 225 400 58
S 1 i B ) UKS250 250 280 456 10,2
o UKS300 300 315 499 14,9
L
REDUKCE
Objednaci cislo Systémovy kéd DN1/DN2 L kg/ks
3295220242 MRKS100/80 100/80 310 11
B MRKS125/100 125/100 365 2,0
B MRKS150/125 150/125 375 2,7
3295220243 MRKS200/150 200/150 515 7,2
B MRKS250/200 250/200 555 12,1
B MRKS300/250 300/250 570 17,9
g 5
Lt

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak).
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HRDLOVY OBLOUK

Objednaci Cislo Systémovy kéd DN a° R L kg/ks 1,0 MPa
3295220210 MKKS080/11 80 315 192 1.1
3295220214 MKKS100/11 100 385 212 1.8
3295220219 MKKS150/11 150 i 560 264 4,6
3295220223 MKKS200/11 200 788 329 20,1

B MKKS250/11 250 980 285 319
= MKKS300/11 300 1103 420 411
3295220211 MKKS080/22 80 315 228 1.2
3295220215 MKKS100/22 100 385 251 2,0
3295220220 MKKS150/22 150 . 560 320 53
3295220224 MKKS200/22 200 ’ 788 408 20,1
) MKKS250/22 250 980 483 359
= MKKS300/22 300 1103 531 46,8
3295220212 MKKS080/30 80 315 246 1.3
3295220216 MKKS100/30 100 385 278 2,2
3295220221 MKKS150/30 150 5 560 358 6,1
3295220225 MKKS200/30 200 0 788 462 20,6
Fey MKKS250/30 250 980 551 38,5
a MKKS300/30 300 1103 607 50,6
3295220213 MKKS080/45 80 315 292 15
3295220217 MKKS100/45 100 385 334 2,5
3295220222 MKKS150/45 150 3 560 440 6,8
3295220226 MKKS200/45 200 “ 788 575 234
= MKKS250/45 250 980 694 43,8
= MKKS300/45 300 1103 768 58,1
HRDLOVY OBLOUK 90°

Objednaci cislo Systémovy kéd DN R L kg/ks 1,0 MPa
3295220237 MQKS080/90 80 315 476 2,1
3295220238 MQKS100/90 100 385 559 35
3295220239 MQKS125/90 125 490 684 7,1
3295220240 MQKS150/90 150 560 768 9,8
3295220241 MQKS200/90 200 788 1039 31,7

el MQKS250/90 250 980 1268 59,6
B MQKS300/90 300 1103 1414 80,6

VSechny rozméry jsou v mm (neni-li stanoveno jinak).
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POZNAMKY

Zaruky se vztahuji na kvalitativni parametry naSich vyrobku a zboZi. V pFipadé Skody se naSe ruceni vztahuje na hodnotu nami
dodaného zboZi. Vyhrazujeme si pravo dodavky zboZi odliSného od zobrazeni uvedeného v katalogu. V objednavkach pouZive-

jte nase objednaci cisla.

Po ukonceni Zivotnosti vyrobk({ doporucujeme jejich materidlovou nebo energetickou recyklaci firmou s patficnym opravnénim. Nase tech-
nické poradenstvi spociva ve znalosti norem, ve vypoctech a v dosavadnich zkuSenostech. Nemame moznost ovlivnit podminky pouZiti nami

nabizenych vyrobkd, zvIasté pak nestandardni zachazeni s vyrobky ¢&i pouziti nebo poklddku, proto jsou veskeré Udaje uvedené v nasem
katalogu nezavazné.

Katalogy a prospekty pravidelné aktualizujeme a vyhrazujeme si pravo zmény Gdajd v nich uvedenych.

Aktualnost konkrétnfho katalogu Ci prospektu si proto vzdy ovérujte na www.pipelife.cz.
Vydani 02/2021
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